HISTORIA

INTRANOX se fundé en el afio 1990 como consecuencia de la experiencia adquirida durante
afios de profesionales de la caldereria, lo cual garantiza la fiabilidad de nuestro trabajo.

Empresa especializada en el disefio, fabricaciéon y montaje de INSTALACIONES DE PROCESO
PARA EL SECTOR ALIMENTARIO en ACERO INOXIDABLE.

El compromiso que la empresa ha adquirido en materia de calidad y debido a la continua de-
manda del consumidor final, en un sector como el alimentario, y de los avances tecnolégicos,
hacen que la estructura necesaria para su sustentacion, sea cada vez mayor y mas especializada.
Por esta razén, los fabricantes de equipos hemos de adaptarnos a estas evoluciones de manera
eficaz, atendiendo al proceso, calidades/acabados, nuevas tecnologias, nuevas Normativas...
De esta manera, estaremos en disposicion de ofrecer a nuestros clientes los Gltimos avances en
cada una de nuestras intervenciones.

En la actualidad, INTRANOX pone al servicio de sus clientes, una plantilla de 95 empleados
distribuidos por actividades.

Como consecuencia del gran abanico de productos que manejamos, asi como sus aplicaciones,
estamos homologados seglin codigos:

- ASME IX (QW-301)

- ASME IX (QW-482-83)

- UNE EN 287-1:2004

- UNE EN 288-3
disponiendo de Sistema de Aseguramiento de calidad 1SO 9001:2008 con el niimero de regjstro
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ACTIVIDADES

Nuestro objetivo principal es ofrecer al cliente lo que no encuentra en el mercado, aglutinando
todas las actividades en las que se deriven las instalaciones industriales de produccion. Asi,
proporcionamos al cliente un servicio personalizado, haciéndole participar de forma estrecha en
las fases de disefio e implantacién, para asegurar que todos los aspectos del proceso, han sido

considerados.

Desarrollamos nuestros proyectos atendiendo a los diferentes productos que nos encontramos en
el mercado, tanto liquidos como sélidos, como son: chocolate, leche y derivados, aceites, zumos,

café, azucar, leche en polvo, harina...

Tras una reunién previa con el cliente, atendiendo a su demanda, le ofrecemos la solucién mas
adecuada a sus necesidades y a las de su proceso productivo, y que abarcan los siguientes campos:

Dentro de la gama de equipos de proceso que fabricamos, podemos destacar:

. _‘r

INSTALACION EN OBRA

Con el objetivo de dar a nuestros clientes servicios integrales,
ponemos a su dispocién personal cualificado para la implantacion
de nuestros equipos en las instalaciones del cliente. Disponemos
de medios propios para llevar a cabo la ejecucion de estos trabajos
tales como gruas, vehiculos...

Algunas de las instalaciones mas usuales que ejecutamos son:

Instalaciones de recepcion, almacenamiento, transporte
y dosificacion.

Instalaciones auxiliares: agua, aire, agua caliente, vapor...
Transportes neumaticos y de vacio.

Sistemas de bombeo.

DISENO AUTOMATIZACION

| Depoésitos de almacenamiento de Tolvas. Sistemas de agitacion. Sistemas de dosificacién de liquidos/sélidos.
FABRICACION SERVICIO POST-VENTA liquidos. Mezcladores. Sistemas de limpieza CIP. Sistemas de limpieza con proyectil.
INSTALACION EN OBRA MANTENIMIENTO DE INSTALACIONES Silos de almacenamiento de sélidos. Filtros de cartuchos. Skid’s. Puesta en marcha.
Reactores. Filtros de mangas. Intercambiadores tubulares.

Nuestro Departamento de Disefio estd compuesto por nueve ingenieros y dos delineantes. - - "
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Dentro de nuestro portfolio de trabajos como ingenieria de procesos, destacamos: VU = iy AR

AUTOMATIZACION

La automatizacion del proceso nos permite garantizar el correcto
funcionamiento de las instalaciones ejecutadas. Este proceso

Disefio del esquema de proceso y de equipos principales.
Realizacién de estudios preliminares.

Estimacién de costes.

Planificacion.

Elaboracién de planos isométricos, de implantacién y “As

built”. Modelado 3D.

Caélculos de estrés, soportes y estructuras.
Seleccion de materiales, equipos y suministrables.
Manuales de operacién.

Control de Calidad.

Cumplimiento de Normativas: ATEX, APQ, PED...

FABRICAC

INTRANOX dispone de las mas modernas instalaciones con tecnologia y medios de produccién

que nos permiten garantizar la maxima calidad.

Nave construida de 10.000 m? con altura maxima
de 25 metros.

19 ud Puentes gria de capacidades entre 5y 25
Tm con sistema automatico de pesaje.

2 ud Estaciones de Fabricacién de depésitos
compuestas por: Devanador, Cortadora de
bobinas, Sistema de Pulido Automético y Robot
automatico de soldadura.

Estaciéon de viradores hidraulicos autoajustables
para unién de virolas en horizontal.

3 ud Cizalla para espesores de 25mm.

Cizalla punzonadora.

g T e T

2 ud Plegadora hidraulica con capacidad de
plegado de 400 Tm

6 ud Rodillo para curvado de chapa de 25mm.
Curvadora de perfiles.

2 ud Rebordeadora de fondos.

Columna de soldadura de arco sumergido.
Columna de soldadura MIG.

2 ud Columna de Plasma.

Mesa de soldadura automéatica de chapas de
6.000mm de longitud.

Sierras, Taladros, Plasmas,Maquinas de soldar...
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www.intranox.com

SERVICIO POST-V

puede ejecutarse desde un simple control del mismo, hasta
el mas alto nivel de Scada. Controlamos de forma automatica
los principales parametros del proceso, tales como niveles,
temperaturas... asi como su variacién-evolucién en el tiempo.

Asi mismo, conocemos, en tiempo real, el estado en el que se
encuentran todos los equipos que componen el proceso.

Para conseguir la total satisfaccion del cliente y, por tanto, su
fidelizacion, una vez se haya finalizado la ejecucién del proyecto,
mantenemos el contacto directo con el cliente, tanto para
informarnos de la correcta evoluciéon del proceso implantado,
como para dar solucién a cambios y/o dudas que se hayan podido
presentar, con la mayor celeridad y éxito.

MANTENIMIENTO DE INSTALAC

INTRANOX ofrece a sus clientes nuestro servicio Nuestra labor se basa en:
de ejecucion de mejoras en sus instalaciones con
objeto de mejorar los procesos productivos y evitar N

, , d b d ducti Gestion Técnica de los recursos.
asi averias que desembocan en.pfara as productivas Ejecucion de los trabajos.
y, por lo tanto, en una reduccion de los costes de Control de los resultados.
fabricacion.

Asesoramiento técnico en las mejoras a realizar.



